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1.  Wstep

1.1. Ogblne

Wiazarka Axro uzywana jest do wigzania produktow, np. do wigzania bukietu kwiatow tasmag
gumowa.

Maszyny standardowe nastawione sg do pracowania z tasmag gumowa, ktora posiada gumowy czlon.
Jego grubos¢ wynosi ok. 1 mm.

Na zyczenie klienta spoiwa mogg zosta¢ skrecone i nastawione na tas§me¢ gumowa z 3 cztonami
(3K).

Maszyny dostarczamy w trybie pracy z lewej na prawo lub z prawa na lewo, zarowno do pracy
automatycznej jak i regcznej. Mozecie Panstwo rowniez wybiera¢é migedzy réoznymi warunkami
napigcia jak i frekwencji.

Na zyczenie klienta istnieje mozliwos$¢ ustawienia maszyny wedtug jego zyczen.

Adres producenta:

Cyklop Nederland B.V.
Benjamin Franklinstraat 5
8013 NC Zwolle
Niederlande

Tel.: +31 (0)38-4675875
Fax: +31 (0)38-4675889
www.cyklop.nl

Instrukcja obstugi Axro-FQC2 ZgrzewarkaStrona 4
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Wigzarka Axro-FQC?2 standardowo dostarczana jest w roznych typach.

W ponizszej tabeli opisane zostaty specyficzne typy:

Nr.art. ' Nazwa art. Opis art.

87101700 Axro-FQC2-R Maszyna standardowa do uzytku rgcznego,

87101701 Axro-FQC2-L napedzana przez jedng z 3 faz, silnik sterowany
frekwencyjnie.
Trzpien przycisku uruchamiania wystaje z gornej
ostony.
Gorna ostona jest zdejmowana; przy jej zdjeciu
maszyna Wylaczy si¢ za pomocg bezpiecznika.
Dostepny w typie prawym lub lewym.
Mozliwos¢ dostawy do réznych form napigcia, jak i
frekwencji .

87101750 Axro-FQC2-R-Marine | Wszystkie czgsci ze stali szlachetnej lub opatrzone

87101751 Axro-FQC2-L-Marine | specjalng powierzchnia.

87101770 Axro-FQC2-R-MD60 Wydanie wydtuzone. Specjalne do dlugich

87101771 Axro-FQC2-L-MD60 produktow.

87101730 Axro-FQC2-R-MD35

87101731 Axro-FQC2-L-MD35

87101780 Axro-FQC2-R-MH30 Wydanie i zwickszong wydtuzone. Specjalne do

dhugich i duze produktow.

Opcje:

wlacznik gorny TS
Rozpoznanie PLC
przerwania pracy

Zewn. punkt startowy

Pedal nozny Footswitch
Fotokomorka Fotocel-fijn
Fotokomorka timer Fotocel-timer
Timer Timer
Kabel Cable

stal nierdzewna RVS
sznurek elastyczny 3K | 3K
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2.  Przezory bezpieczenstwa

2.1. Wyjasnienie piktogramow

Ten piktogramm wskazuje na bardzo wazine przezory bezpieczenstwa.

Ten piktogramm oznacza powazne ostrzeZenie.

Ten piktogramm wskazuje niebezpieczenstwo elektryczne.

>P @

2.2. Ogo6lne przezory bezpieczenstwa

Maszyne obstugiwaé moze jedynie personel znajgcy , rozumiejgcy i przestrzegajgcy
nizej wymienione zasady bezpieczenstwa .

P P

Zakazane jest uruchamienie otwartej maszyny (bez gornej ostony).

Jest to zadaniem pracodawcy, aby wszystkim zatrudnionym, pracujacym na maszynie, doktadnie
wszystkie przezory bezpieczenstwa wyjasnic.

Wszystkie osoby musza dostosowac si¢ do nastepujacych regut:

Podczas pracy maszyny zabronione jest sieganie do wnetrza maszyny.
Jezeli dojdzie do defektu maszyny, z jakiegokoliwiek powodu, prosze natychmiast wyjgc¢ kabel z
gniazda i dopiero potem otworzyé maszyne.

Przy pracach konserwujgcych maszyna musi by¢ wytgczona. Prosze do tego celu wyjgc kabel
maszyny z gniazdka.

Drzieci nalezy trzymac zawsze z dala od maszyny.

W poblizu maszyny i jej elektrycznych czesci zakazane jest uzywanie wody lub innych ptynow.
Maszyna skonstruowana zostata do wigzania bukietow kwiatow.

Zakazane jest wchodzenie pod maszyne.

W wypadku kiedy dojdzie do naglego defektu nalezy natychmiast wyjgé kabel 7 gniazda
lub przelgcznik przestawié na ,,0!

Instrukcja obshugi Axro-FQC2 ZgrzewarkaStrona 6
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2.3. Uzytkowanie maszyny

Pracownicy, ktorzy nie znajg nastepujgcych przepisow bezpieczenstwa NIE mogg
obstugiwacé maszyny.

Q Zakazane jest uruchamienie otwartej maszyny (bez gornej ostony).

W wypadku kiedy dojdzie do naglej usterki nalezy natychmiast wyjgé¢ kabel 7 gniazda
lub przetgcznik przestawié na ,,0!

A Przy usterce jest surowo zabronione zatrzymywanie si¢ w poblizu maszyny.

Uwaga: Maszyna zaczyna prace natychmiast po przycisnieciu wlgcznika. Igla
wykonuje przy tym szybki ruch do tylu.

Iglta moie zranié reke. Prosze ostrzec przed tym rownieZ inne 0S0by .

Prosze uwazad na to, aby nikt nie ktadl reki na wigcznik Prosze uwazac na to, aby tego
nigdy nie zrobily dzieci! Wlgcznik musi zostaé uruchomiony przez produkt, ktory jest do
Zwiqzania.

A Prosze uwazaé na to, aby Zadne czesci ciala (rece, palce itp.) nie dostaly sie pod igle.

2.4. Czyszczenie i konserwacja

Przy pracach konserwujacych jak i czyszczacych doptyw pradu musi zosta¢ przerwany.

Solidne i doktadne czyszczenie jest wazine, aby nie zbieral si¢ brud i powstawata plesn!

&

Przed przystgpieniem do prac konserwujgcych jak i czyszezgcych naleiy przerwaé
doplyw prgdu do maszyny wyciggajqgc kabel 7 gniazdka!

Zabronione jest uZywanie pistoletu wysokocisnieniowego.

Prace konserwujgce mogq prieprowadzaé jedynie osoby znajgce i rozumiejgce
przepisy pracy konserwujqcej .
Instrukcja obshugi Axro-FQC2 ZgrzewarkaStrona 7

P P




THE
STRAPPING

INTERNATIONAL

COMPANY

Po zakonczeniu prac konserwujgcych naleiy naloZyé wszystkie ewentualnie sciggnigte
ostony.

Surowo zabronione jest mostkowanie wigcznika bezpieczenstwa!

Uwaga: tngcy noz jest ostry.

Sprzeglo bezpieczenstwa nie moze nastawione by¢ za cieiko lub by¢ catkiem wylgczone.
Wytyczna sily wynosi 3 kg na czubku igly w kierunku obrotu. Ustawienie za silne moZe
spowodowacé cigzkie obraZenia.

Prawidltowo funkcjonujgce sprzeglo bezpieczenstwa jest konieczne, aby operatorowi
maszyny zapewni¢ maksymalne bezpieczenstwo.

> B bbb P

2.5. Poziom ci$nienia akustycznego

Poziom ci$nienia akustycznego wynosi 82 dB(A).

Instrukcja obshugi Axro-FQC2 ZgrzewarkaStrona 8
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3.  Transport, instalacja, demontaz

3.1. Transport
Waga maszyny wynosi ok. 50 kg.
Do transportu spoiwa dotgczone sg ramy. Ramy te maja kota obrotowe, ktore stuzg do przesuwania

maszyny na krétkich odcinkach.
Po zamocowaniu spoiwa kota nalezy ponownie unieruchomic.

3.2. Instalacja maszyny

Glowne ustawienia maszyny sg wprowadzone fabrycznie.

Maszyna wymaga suchego miejsca pracy. Rys maszyny z wymiarami.

525,5

»
271,5

392

423

443

AxroFQC2-R

appr 715

525,5

392
) 423

Axro-FQC2-R-TS
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3.3. Podlaczenie maszyny

Nalezy sprawdzié, czy zasilanie, ktore wymienione jest na tylnej tabliczce maszyny jest zgodne z
zasilaniem w gniezdzie.

Zanim maszyna zostanie podtaczona, prosze¢ najpierw zapoznac si¢ z gtdwnymi czegsciami i
funkcjami maszyny. Dlatego tez polecamy najpierw poczyta¢ rozdziat 4 1 5 zanim maszyna zostanie
podtaczona.

Sposob podiaczenia maszyny:

Podnies¢ igle spoiwa, tak aby weszta do mechanizmu zatrzaskujgcego.
Wtozy¢ kabel do gniazda.

Wiqczyé gtowny wigceznik.

Poprzez przyciskanie wigcznika nalezy zrobi¢ kilka podniesien iglq.

0 Prosze si¢ upewnié, czy zasilanie odpowiada specyfikacji maszyny.

3.4. Demontaz

Przy demontazu maszyny nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na ciezkie i duze czes$ci maszyny.
Czes$ci maszyny muszg zosta¢ dopasowane do regionalnych i panstwowych praw ochrony
srodowiska.

Instrukcja obstugi Axro-FQC2 ZgrzewarkaStrona 10
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4.  Opis maszyny

4.1. Ostrzezenia

A Prosze uwazacé na to, aby Panstwa rece lub innej osoby nigdy nie dostaly si¢ pod igle!

W wypadku kiedy dojdzie do naglej usterki nalezy natychmiast wyjgé kabel 7 gniazda
lub przelgcznik przestawié na ,,0“

A Surowo zabronione jest mostkowanie wlgcznika bezpieczenstwa!

4.2.  Krétki opis funkcjonowania maszyny

Kiedy maszyna zwigzkowa zaopatrzona w sznur zostanie wigczona, zaczyna, po tym jak produkty
do wigzania zostaty jej podane przez powierzchni¢ pracy i Wigcznik startu zostat naci$niety, wigzac.
Produkty ciaggna same sznur w zapotrzebowanej dtugosci ze soba.

Igta sama automatycznie ciggnie czg¢$¢ sznura do obudowy wigzadta.

Tam juz znajduje si¢ koniec sznura Wigzadto wigze oba konce sznura ze sobg i przecina go za
guzem Konce zostang ciggniete przez sznur. Czgs$¢ zwigzana z rolkg zostanie zatrzasnigta przez
mechanizm zatrzaskowy. Igta wedruje na pozycje wyjsciowa.

A Prosze uwazaé na to, aby Panstwa rece lub innej osoby nigdy nie dostaly si¢ pod igle!

4.3. Dane maszyny

Moc : Cykl 0,67 Sek.

Moc tloczenia : 155 mm

Giebokos¢ tloczenia : 260 mm

Zasilanie : 230V /50 Hz 200V /50 Hz 200V / 60 Hz
(zalezne od typu) :100-120V /50 Hz 100-120V / 60 Hz

Moc silnika 3 Ph : 0,18 kW

Waga : ca. 50 kg

Poziom ci$nienia akust : 82 dB

Instrukcja obstugi Axro-FQC2 Zgrzewarkastrona 11
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Nr | Nazwa Opis
A | Miejsce na szpule Zw0j z materiatem do wigzania (elastyczny sznur) nalezy
umies$ci¢ w miejscu na szpule.
B | Hamulec elastycznej | Poprzez okrecanie naretek nalezy ustawic¢ napr¢zenie
tasmy wigzania.
C | Mechanizm Mechanizm ten trzyma sznurek podczas procesu wigzania.
zaciskajacy
D | Koto z¢bate Koto to jest odpowiedzialne za state przenoszenie pomig¢dzy
réznymi cz¢sciami maszyny.
E Wezet Podczas cyklu wigzania oba konce sznurka zostajg ze sobg
zwigzane, za wezlem sznurek zostaje uciety.
Obudowa wezta (nie przedstawiona) jest czgscig wezta.
Zespot urzadzen obejmuje caty wewngtrzny mechanizm
wigzania wlacznie z wezlem.
F | Otwor W dany otwor mozna wtozy¢ klucz imbusowy (do silnika) za
pomocg ktérego mozna manualnie obraca¢ maszyne.
G | Wiacznik Naci$nigcie wiacznika gldownego powoduje, ze maszyna
uruchamiajacy wykonuje wigzanie.
Wiacznik ten moze si¢ znajdowaé w danej maszynie albo nad
blatem (obwdd gdrny) albo pod blatem (obwad dolny).
FQC2 mozna uruchomi¢ réwniez za pomoca zielonego
przycisku, znajdujacego si¢ na odwrocie danej maszyny.
H | Silnik elektryczny Wiazarka jest napgdzana przez silnik.
| Wiacznik Zdjecie gornej pokrywy powoduje, ze wlacznik przerywa
bezpieczenstwa doptyw pradu do urzadzenia.
Wszystkie wigzarki FQC2 sa wyposazone w dany wlacznik.
J Gorna pokrywa Gorna pokrywa jest wyposazona w kotki pasowane 1 mozna
ja fatwo zdjac 1 zatozy¢.
K |Igta Igta prowadzi sznurek wokot pakietu do zwigzania, nastgpnie
prowadzi go do wezta 1 mechanizmu zaciskajacego.
Igta posiada sprzggto bezpieczenstwa, ktore uruchamia si¢ w
przypadku kiedy igta zostanie zablokowana.
L | Trawers W trawersie ruch obrotowy napgdu jest przeksztalcany w ruch

posuwisto-zwrotny.

Instrukcja obshugi Axro-FQC2 ZgrzewarkaStrona 13
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4.5. Przyciski obstugi
4.5.1. Wlacznik zasilania

Maszyna jest wyposazona w pomaranczowy wiacznik zasilania, za pomocg ktérego mozna wiaczy¢
1 wylgczy¢ maszyne.

Aby wigczy¢ maszyne nalezy wlgcznik zasilania ustawi¢ w pozycji 1.
Aby wylqczy¢ maszyne nalezy wigcznik zasilania ustawi¢ w pozycji 0.

Maszyna nie posiada oddzielnego wytacznika awaryjnego. W miejsce tego mozna uzy¢ wiacznika
zasilania lub wtyczki.

W przypadku naglej awarii nalezy natychmiast wyciggngé wtyczke z gniazdka wzglednie
ustawic¢ wlgcznik zasilania w pozycji ,,0”!

4.5.2. Wlacznik

W przypadku normalnej wersji wiacznik znajduje si¢ na gornym pokryciu.

Wlacznik — wersja normalna

Instrukcja obstugi Axro-FQC2 ZgrzewarkaStrona 14
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W przypadku wersji TS wiacznik (czarna strzatka) znajduje si¢ w gornej czgsci maszyny.
Miejsce wylacznika awaryjnego (opcjonalnie) jest zaznaczone za pomocg biatej strzaltki.

Wiacznik i wylgceznik awaryjny

4.5.3. Wylacznik awaryjny

Maszyna moze zosta¢ wyposazona w wytacznik awaryjny.

4.5.4. Przycisk do zakladania tasmy

Wszystkie modele FQC2 posiadaja na odworcie zielony przycisk. Przycisk ten umozliwia ponowne
uruchomienie maszyny w celu ponownego wprowadzenia elastycznej tasmy. Przytrzymanie
przycisku powoduje, ze maszyna wykonuje jeden cykl.

Normalne wykonanie z przyciskiem

Instrukcja obshugi Axro-FQC2 ZgrzewarkaStrona 15
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4.5.5. Wylacznik bezpieczenstwa

Wszystkie wigzarki sg wyposazone w wylacznik bezpieczenstwa znajdujacy si¢ pod gorng pokrywa.
Wytacznik ten wytacza maszyne w momencie kiedy zostanie zdjeta gorna pokrywa.

A Surowo zabrania si¢ mostkowania wlgcznika bezpieczenstwa!

Instrukcja obstugi Axro-FQC2 Zgrzewarkastrona 16
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5.  Obsluga maszyny

5.1. Uwagi dotyczace bezpieczenstwa

A Pracownikom, ktorzy nie zapoznali si¢ z nastepujgcymi aspektami dotyczgcymi
bezpieczenstwa — ZABRANIA Si¢ obstugiwania danej maszyny.

A Zabrania si¢ wlgczania maszyny, kiedy jest ona otwarta (bez gornej pokrywy).

W przypadku naglej awarii naleiy niezwlocznie wyciggngé wtyczke 7z gniazdka lub
ustawic¢ wlgcznik w pozycji ,,0“!

A W przypadku awarii surowo zabrania si¢ zblizania si¢ do ruchomych czesci maszyny.

A Uwaga: Maszyna wilqgcza si¢ bezposrednio po dotknigciu wilgcznika. W trakcie tego igla
porusza sie szybko w dol.

NaleZy zwrocié¢ szezegolng uwage aby dane czesci ciala (rece, palce i.t.p.) nie dostaly sie
pod igle. Igla mozZe zrani¢ reke. Naleiy rownie; innych ostrzec przed tym
niebezpieczenstwem.

Nalezy zwrocié uwage aby nikt nie kladl reki na wlgczniku. NaleZy zwroci¢ na to uwage
- przede wszystkim - w przypadku dzieci! Wigcznik naley uruchomicé tylko wtedy, kiedy
w urzqdzeniu znajduje sie produkt do wigzania.

5.2. Wlaczanie maszyny
Maszyng nalezy wiaczy¢ w nastepujacy sposob:

Wigcznik gtowny nalezy ustawi¢ w pozycji ,, 1.

A Zabrania si¢ wlgczania otwartej maszyny (bez gornego przykrycia).
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Zakladanie i wprowadzenie elastycznej taSmy

Zwoj elastycznej taSmy mozna zastosowac 1 wprowadzi¢ w nastepujacy sposob :

1.

2.
3.

ok

Nalezy wtozy¢ zwo6j do uchwytu; nalezy przy tym zwrdci¢ uwage na wilasciwy kierunek
odwijania zwoju (zobacz strzatke).

Sznurek nalezy przewlec przez oczko prowadzace ramienia hamulca (A).

Sznurek nalezy przeciggnaé przez state oczko prowadzace (B) i pomigdzy tarczami regulatora
stabilizacji napiecia sznurka (C).

Sznurek nalezy przeciagna¢ przez igle (D) i przez zakonczenie (E).

Jedna reka nalezy trzymac za koniec sznurka z tylniej strony igly a drugg nalezy uruchomié
wlacznik; nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby igla nie uderzala w rgke. Igla automatycznie
wprowadzi sznurek do maszyny. Wigzarka moze teraz zosta¢ uzyta.

5.4. Ustawienie naprezenia sznura

Odpowiednie napr¢zenie sznura mozna nastawic¢ za pomocg regulatora (C).

Naprezenie sznura decyduje o mocy napigcia tasmy wokot produktu. W przypadku kiedy
napr¢zenie sznura jest zbyt mate powstaje zly wezet i tasma na produktach nie jest odpowiednio
naciagni¢ta.

Aby wigza¢ produkty o r6znych wymiarach i ksztattach nie potrzeba nastawia¢ maszyny na nowo.
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5.5. Uzywanie maszyny

A Uwaga: Maszyna wilqgcza sie bezposrednio po dotknieciu wlgcznika. W trakcie tego igla
porusza sie szybko w dol.

Nalezy zwrocié szczegolng uwage aby dane czesci ciala (rece, palce i.t.p.) nie dostaly si¢
pod igle. Igla mozZe zrani¢ reke. Naleiy rownie; innych ostrzec przed tym
niebezpieczenstwem.

NalezZy zwroci¢ uwage aby nikt nie kladl reki na wlgczniku. NaleZy zwrocié na to uwage
- przede wszystkim - w przypadku dzieci! Wigcznik naleiy uruchomicé tylko wtedy, kiedy
w urzqdzeniu znajduje sie produkt do wigzania.

Po odpowiednim ustawienu maszyny nalezy jej uzywaé w nastepujacy sposob:
Produkt nalezy przesungé ptynnym ruchem ponad gérng pokrywg w kierunku sznurka do momentu

gdy tylnia czes¢ produktu znajduje sie powyzej wezta.
W tym celu nalezy dotkngé wilqcznik, co spowoduje ze wigzarka zostanie uruchomiona: W skutek
tego igla porusza sie szybko w gore i w dot.

Teraz mozna przesungc¢ produkt.

= e ey

b

Uzywanie maszyny
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5.6. Momenty startu i opcje wlaczania

Moment startu okresla ustawiona opcja wlaczenia.
Mozliwe sg trzy opcje wiaczenia:

5.6.1. Przed-wlaczenie

Kiedy zostanie uruchomiony kotek wtaczajacy maszyna rozpoczyna prace wigzania produktu.
Ten rodzaj wlaczenia maszyny jest zazwyczaj stosowany do wigzania matych produktow, ktore
szybko si¢ wigze.

5.6.2. Po-wlaczenie

Maszyna rozpoczyna prace w momencie kiedy kotek wiaczajacy zostanie zwolniony po jego
uruchomieniu.

Ten rodzaj wlgczenia maszyny jest zazwyczaj stosowany do wigzania duzych produktéw lub w
przypadku produktow przetwarzanych automatycznie.

5.6.3. Wlaczenie pulsowe

Ten rodzaj wlaczenia stosuje si¢ n.p. wtedy gdy do wigczenia maszyny uzywa si¢ pedalu. Maszyna
startuje natychmiast ale wykonuje tylko jeden suw. Nastepny suw moze zosta¢ wykonany gdy
wiacznik zostanie puszczony i ponownie uruchomiony.

5.6.4. Zmiana opcji wlaczenia

Zmiana opcji wlaczenia jest fatwa i moze zosta¢ wykonana przez uzytkownika maszyny.

W tym celu nalezy uruchomi¢ przetacznik znajdujacy si¢ na szafce sterowniczej. Szafka
sterownicza znajduje si¢ w trawersie. W tym celu nalezy odkreci¢ tylnig pokrywe. Przetacznik
mozna uzy¢ dopiero po usunigciu zakretki regulatora. Nalezy nacisnag¢ dwoma palcami w nacigcia.

READY  RUN  PAULT AL!LT‘
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Przetacznik 3 jet tu pokazany w stanie przed-wiaczenie. W przypadku po-wiaczenia nalezy zmieni¢
pozycje przetacznika na dot.

5.7.  Wylacznik awaryjny

W przypadku naglej awarii naleiy niezwlocznie wyciggngé¢ wtyczke z gniazdka lub ustawié
wlgcznik w pozycji ,,0!

A W przypadku awarii surowo zabrania sie zblizania si¢ do ruchomych czesci maszyny.

Najpierw nalezy wylaczy¢ maszyng a nastgpnie zastosowac instrukcje
opisane w rozdziale 8 ,,Usterki”.

5.8. Zatrzymanie i wylaczenie
Aby catlowicie wylqczy¢ maszyne nalezy przelqczyc wigceznik do pozycji ,, 0.
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6. Czyszczenie i prosta konserwacja

A Przed czyszczeniem i konserwacjq maszyny naleiy jg najpierw wylgczyé przez
wyciggniecie wtyczki 7 gniazdka!

Aby utrzymac¢ dobry stan maszyny wazne jest jej regularne czyszczenie.

Dokladne czyszczenie jest wazine aby zapobiec gromadzeniu si¢ brudu i
powstawaniu wilgoci!

&

Maszyn¢ mozna czysci¢ za pomocg szczotki lub wilgotnej szmatki.

A Zabrania si¢ czyszcenia maszyny pompg wysokopreing.

6.1. Czyszenie maszyny od wewnatrz

Przed rozpoczeciem czyszczenia nalezy wylgczyé urzqdzenie z prqdu poprzez wyciggniecie
wlgcznika zasilania. Dzieki temu mozna zapobiec kontaktu z niebezpiecznymi ruchomymi
czeSciami maszyny i prqdem.

Nalezy zdjgé gorng pokrywe urzqdzenia. (Dez uzycia narzedzi)

Czyszczenie moze by¢ wykonywane za pomocq szczotki lub wilgotnej szmatki.
Po wyczyszczeniu maszyny nalezy ponownie zalozy¢ gorng pokrywe.
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6.2. Cotygodniowa konserwacja sprzetu

Cotygodniowa konserwacja sprz¢tu moze by¢ przeprowadzana tylko przez tego uzytkownika,
ktory zrozumiat nastepujace instrukcje i ich przestrzega:

Najpierw nalezy wylqczy¢ urzqdzenie i wyjgc
wiyczke z gniazdka.

Nastepnie nalezy zdejgc gorng pokrywe.
Maszyne nalezy czysci¢ za pomocq pedzla lub
Sprezonego powietrza.

Miejsca przegubowe, rolki urzgdzenia i
zasuwy nalezy naoliwic.

Nalezy nattusci¢ rowniez koto.

Na zakonczenie nalezy z powrotem zaloZy¢
pokrywe gorng i sprawdzi¢, czy maszyna
dziata prawidtowo.

Miejsca do smarowania podczas cotygodniowej konserwacji sprzetu
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7.  Konserwacja

Szkody, Kktére wystapily na skutek niewlasciwego uzycia, nieprawidlowego
absorbowania urzadzenia lub zmian wprowadzonych przez uzytkownika lub osoby
trzecie nie stanowig w Zadnym wypadku warunku do udzielenia gwarancji.

7.1. Uwagi dotyczace bezpieczenstwa

Dane prace konserwacyjne mogqg by¢ przeprowadzane tylko przez
wykfalifikowanych pracownikow, ktorzy znajg i przestrzegajq informacji
dotyczgcych konserwacji urzgdzenia.

P>

Przed rozpoczeciem czyszczenia i konserwacji maszyny naleiy jg wylqczyé poprzez
wyciggniecie WtyczKi z gniazdka!l

Po zakonczeniu konserwacji urzqgdzenia naleiy ponownie zaloy¢ wszelkie zdjete

pokrycia.

Uwaga: Noz ucinajgcy jest bardzo ostry.

Sprzeglo bezpieczenstwa nie powinno by¢ naciggnigte byt mocno lub zostaé
zablokowane. Wartos¢ wskazana na czubku igly w kierunku okrecania
odpowiada mocy 3 kg. Zbyt cigikie ustawienie moze stac¢ si¢ przyczyng powazinych
obrazen.

Aby zapewnié bezpieczenstwo osobie obstugujqcej maszyne konieczne jest
prawidlowe funkcjonowanie sprzegla bezpieczenstwa.

> b P PP

7.2. Reczne obracanie maszyny

Podczas roznych prac konserwacyjnych nalezy obracac¢ urzadzenie recznie. W takim
przypadku nalezy postepowac w nastgpujacy sposob:

Nalezy wyciggngé wtyczke 7 gniazdka.

Nastepnie nalezy usung¢ blat.

Wiozy¢é klucz imbusowy (5 mm) do przewidzianego do tego otworu na panelu bocznym ramy
(zobacz Fw 4.4).

Nastepnie nalezy przekrecic¢ klucz imbusowy w podanym kierunku, do momentu kiedy zostanie
osiggnieta zgdana pozycja zespotu urzgdzen (tj. mechanizmu petli) lub igly.
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7.3. Ustawienia podstawowe

Ustawienia podstawowe

7.3.1. Ustawienia do punktu odniesienia

Aby 0sagna¢ dobry wezel, wazne jest, aby wigzarka byla odpowiednio ustawiona do punktu
odniesienia. Ustawienie to jest fabryczne. Po konserwacji moze by¢ konieczne ponowne
skorygowanie wigzarki do punktu odniesienia. W takim przypadku nalezy postapi¢ w
nastgpujacy sposob:

Nalezy obrocié¢ klucz imbusowy w podanym kierunku, az do momentu kiedy oznakowanie na
kole transmisyjnym i strzatka (4) sie pokryjg.

7.3.2. Ustawienia kontrolne wirnika

Na wirniku (C) znajduja si¢ dwa oznakowania.

Poniewaz wirnik obraca si¢ przy jednym wigzaniu 0 180 stopni i oznakowania znajduja si¢
rowniez 180 stopni naprzeciwko siebie, to nie ma znaczenia ktdrego oznakowania uzyjemy do
ustawienia.

Jesli oznakowanie na kole napedowym pokrywa si¢ ze strzatkq, to oznakowanie na wirniku
(C) musi pokrywaé sie z oznakowaniem na stojanie (D).

W przypadku kiedy wirnik nie jest odpowiednio nastawiony nalezy postepowaé w
nastepujacy sposob:
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Walek wirnika nalezy przymocowac za pomocg srubokretu do otworu (F) o srednicy 6 mm.
Teraz za pomocq klucza gtowkowego 22 mm nalezy poluzowad tulejke (G).

Walek nalezy okreci¢ az do momentu kiedy oznakowanie na wirniku (C) pokryje sie z
oznakowaniem na stojanie (D). Teraz nalezy zakreci¢ tulejke za pomocq klucza
dynamometrycznego 35 Nm i upewnic¢ sig, ze oznakowania si¢ nie przesuwajq.

Nastepnie nalezy agregat uruchomic na jeden obrét 1 ponownie sprawdzi¢ 0znakowania.

Na zakonczenie nalezy sprawdzi¢, czy wirnik puszcza sznur zanim zostaje on uciety przez
noz.

7.3.3. Kontrola ustawienia igly

Kolo transmisyjne nalezy umie$ci¢ w punkcie odniesienia.

Nalezy sprawdzi¢, czy oznakowanie na nosniku igty pokrywa si¢ z 0znakowaniem na kole
posrednim.

Jesli tak nie jest to nalezy postgpi¢ w nastepujacy sposob:

Nalezy zdjgc tylng pokrywe wigzarki.

Nastepnie nalezy poluzowa¢ tuleje dolnej korby.

Teraz nalezy poprzez okrecanie igly zwrocic¢ uwage na to, aby oznakowanie na nosniku igly
pokrywalto sie z 0znakowaniem na kole posrednim.

Nastepnie nalezy ponownie doktadnie przykrecié¢ tuleje za pomocq klucza
dynamometrycznego 50 Nm i ponownie sprawdzi¢ oznakowanie.

7.3.4. Napiecie zaciskowe wirnika i stojanu

Wymagane napigcie zaciskowe pomiedzy wirnikiem i stojanem zalezy od przetwarzanego
materialu wigzacego.
W celu uzyskania optymalnego napigcia nalezy przeprowadzi¢ nastgpujaca kontrole terminalu:

Nalezy uzy¢ zwoju materiatu wigzgcego i wtozy¢ go w zwykly sposob do urzgdzenia. Maszyna
powinna wykona¢ kilka suwow.

Teraz nalezy delikatnie pociggngc za sznur; SINUr Powienien wysungc sie¢ z wirnika / stojanu
nie urywajqc sie. Nalezy ponownie wlozy¢ material wigzgcy | ponownie wykonaé Kilka suwow.
Teraz nalezy krotko ale mocno pociggngc za sznur; kiedy sznur peknie to uzyskalismy
optymalne ustawienie. Zwigkszenie lub zmniejszenie napigcia zaciskowego mozna osiggngé
poprzez ustawienie podwojnych nakretek na watku wiernika.
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7.4. Konserwacja pélroczna (przeprowadzana przez wykfalifikowanych
pracownikow)

Nalezy wylaczy¢ urzadzenie i wyjaé wtyczke z gniazdka.
Teraz nalezy usung¢ blat, pokrywe boczng i pokrywe trawersu.
Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomocg pgdzla lub sprezonego powietrza.

7.4.1. Ustawienie zwolnienia wiazadla

Przednia cz¢$¢ krdécea ttocznego nalezy
ustawi¢ na 26 mm (zobacz zdjecie).

Nok zwolnienia wigzadta powinien by¢ tak
ustawiony, ze krociec ttoczny wychodzi do
przodu gdy zwoj dziobu wigzadta znajduje
si¢ prawie przed krawedza (zobacz
zdjecie).

7.4.2. Kontrola obudowy wigzadla

Najpierw nalezy zdemontowa¢ obudowe
wezta.

Nastepnie nalezy usunaé urzadzenie wrzutowe
(D).

Kolejny krok stanowi usunigcie zaworu
zasuwowego (E).

Teraz nalezy sprawdzi¢ tulejki magazynujace
i watki przegubowe pod wzglgdem zuzycia.
Nastepnie nalezy sprawdz koto zgbate
wigzadta (F) pod wzglgdem zuzycia; przy tym
nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na ptaska
czes$¢ ponad zazebieniem.

Teraz nalezy usung¢ dziobek wigzadta (C) i
zbada¢ luz zwoju.

W razie potrzeby nalezy wymieni¢ tozyska.
Wszystkie zdemontowane czgsci nalezy
sprawdzi¢ pod wzgledem ostrych krawedzi.

Obudowa wezla

Wszystkie czgsci obudowy wezta nalezy umie$ci¢ z powroten na swoim miejscu.
Obudowe wezta nalezy umiesci¢ z powrotem na zespole urzadzen 1 upewni¢ si¢, ze gtowica
wezla (B) zostanie zamontowana w taki sposéb jak pokazano na rysunku w zatgczniku.

Nalezy sprawdzi¢ czy mechanizm zaciskowy dziata dobrze.
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Sznur nie powinien si¢ da¢ wyciagna¢ z mechanizmu zaciskowego.

Nalezy sprawdzi¢ ustawienie relacji pomiedzy ruchem igty, obrotem zespotu urzadzen i
obrotem mechanizmu zaciskowego.

Nalezy sprawdzi¢ pozycje zatrzymania igly; igla musi zatrzymywac si¢ na koniec kazdego
cyklu na najwyzszym punkcie.

W przypadku kiedy tak nie jest nalezy poprawi¢ pozycje przetacznika krzywkowego.
Przetacznik ten znajduje si¢ pod watem napedowym w trawersie.

Urzadzenie nalezy smarowa¢ zgodnie z tygodniowg konserwacja, tj.:

Nalezy smarowa¢ punkty przegubowe i zwoje prowadzace w urzadzeniu i zaworze
zasuwowym.

Nalezy nattusci¢ gtowna krzywa.

Nalezy natlusci¢ stozkowe kota zgbate.

Posmarowac tancuch.

(Zobacz rozdzial 7.6 na temat zalecanych do uzycia Smarow.)

7.4.3. Kontrola noza do ciecia
A Uwaga: N6z ucinajqcy jest bardzo ostry.

N6z mozna sprawdzaé na dwa sposoby:

Jezeli noz jest zamontowany w urzadzeniu to nalezy postapi¢ w nastepujacy sposob:
Nalezy zmniejszy¢ naprezenie wlozonego sznurka do bardzo matej wartosci.

Mozna uzyé dowolnego obiektu aby utworzyé kilka wigzan probnych.

Ostrze tngce musi rowniez teraz by¢ w stanie przecigé¢ materiaf wigzgcy.

Jesli tak nie jest to wigzarka dzata wprawdzie nadal z Zgdanym napieciem materiatu
wigzgcego, zaleca si¢ jednak mie¢ w rezerwie dodatkowy noz.

N6z do ciecia, ktory jeszcze nie zostal zamontowany w urzadzeniu moze zosta¢ sprawdzony
W nastepujacy sposob:

Nalezy wzig¢ do reki kawalek materiatu wigzgcego.

Materiat ten nalezy ztozy¢ na powierzchni ciecia nozem.

Material ten powinien zostac przeciety po nacisnieciu lekko nozem na material, bez
dodatkowego ruchu tgcego.

Nalezy sprawdzi¢ czy maszyna wiazaca dziala poprawnie.
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7.4.4. Ustawienie noza

Zobacz ponizszy rysunek. Noz (zobacz 2) nalezy ustawic¢ jak najblizej noza znajdujgcego sie
na przeciw (11) przy zasuwie (1).

Noz nie powinien dotykac noza znajdujgcego si¢ na przeciw.

Nalezy zwroci¢ uwage aby pomiedzy powierzchniq ciecia noza (2) i powierzchnig cigcia noza
na przeciw (11) powstat kgt ciecia (@) (zobacz szczegoly).

Punkt dotknigcia tasmy musi znajdowac si¢ = 2 mm ponad dolnym ostrzem noza (zobacz
szczegotowy rysunek).

Ustawienie noza do cigcia
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7.5. Kontrola sprzegla bezpieczenstwa

A Sprzeglo bezpieczenstwa nigdy nie powinno byé zbyt mocno nastawione lub
zablokowane. Wskazany ciezar odpowiada sile 3 - 4 Kg na koncu igly w kierunku
obrotu. Zbyt mocne ustawienie moze spowodowaé powazne obrazenia.

Prawidlowe funkcjonowanie sprzegta bezpieczenstwa jest konieczne do
zapewnienia bezpieczenstwa uzytkownika maszyny.

Prawidtowe funkcjonowanie sprze¢gla bezpieczenstwa jest konieczne do zapewnienia
bezpieczenstwa uzytkownika maszyny.

Aby sprawdzi¢, czy sprzeglo nie zostato ustawione zbyt mocno, pionowa sita potrzebna do
oderwania igly ze sprzegta musi wynosi¢ okoto 30 N.

7.6. Zalecane do uzycia smary

OLEJ : SAE 10W40
TLUSZCZ  : Mobil grease HP 222 niebieski ttuszcz

Dla maszyny wigzacej w wersji marine lub food:

OLEJ : SAE 10W40

TLUSZCZ :VGO02 (Dopuszczony do stosowania w przemysle spozywczym,
zgodnie z amerykanskim urzedem dopuszczajacym leki do obrotu FDA. Zatwierdzony
zgodnie z USDA H1, kontakt z zywnoscia)
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Problem

Mozliwe przyczyny i ich rozwiazanie

Wiazarka nie dziala.

Nalezy sprawdzi¢ zasilanie maszyny.
Nastepnie nalezy sprawdzi¢ czy blat jest dobrze
umieszczony na maszynie a wylacznik
bezpieczenstwa jest dobrze wcisniety.

Igla zatrzymuje si¢ w polowie drogi
lub nieregularnie.

Nalezy ponownie nacisna¢ wiacznik; jesli igta
zatrzymuje si¢ prawidtowo to przyczyng tego moze
by¢ Zle natozony blat.

Jesli igta nadal zatrzymuje si¢ nieregularnie to
nalezy sprawdzi¢ czy kotek wiaczajacy nie zostat
odpowiednio zwolniony.

Nalezy sprawdzi¢ czy sprzeglo bezpieczenstwa igly
nie jest zbyt lekko nastawione.

W przegubie igly znajduja si¢ dwie $ruby z tbem
walcowym o gniezdzie sze$ciokgtnym za pomoca
ktoérych mozna odpowiednio uregulowac sprzegto
bezpieczenstwa.

Zalecenie: dwie sruby z tbem walcowym o gniezdzie
sze$ciokatnym nalezy przekreci¢ najpierw
maksymalnie w lewo (do tarczy), a nastgpnie raz w
prawo.

Uwaga: Nie nalezy demontowa¢ ptyty! Rysunek jest
tylko dla potrzeb wyjasnienia.

Sznurek zostaje w wigzadle.

Nalezy zwickszy¢ napigcie wprowadzonego sznurka
(zobacz B w 4.4 w ustawieniach podstawowych).
Jesli to nie pomaga to nalezy wymieni¢ noz.

Nalezy zmniejszy¢ nacisk na sznurek (zobacz A w
rysunkach w ustawieniach podstawowych). Upewnij
si¢, ze przegub dziobka wigzadta dziala sprawnie;
jesli tak nie jest to nalezy dziobek wigzadta nastawic
za pomocg przeciwnakretki.
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Sznurek nie zostaje przejety przez | Nalezy sprawdzi¢ czy ruch igly odbywa si¢
mechanizm zaciskowy. prawidtowo w odniesieniu do ruchu obrotowego
wirnika; jesli ustawienie jest prawidtowe to sznurek
jest zacisnigty przez mechanizm zaciskowy gdy igta
osigga najdalszy punkt. Jesli tak nie jest to nalezy
skorygowa¢ ustawienie mechanizmu zaciskowego
zgodnie z ustawieniami podstawowymi.

Sznurek wylatuje z produktu lub z|Nalezy uzy¢ klucza imbusowego (5 mm), aby
maszyny. wlaczy¢ urzadzenie recznie.

Teraz nalezy sprawdzi¢ czy sznur zostaje
prawidtowo 1 we wlasciwym czasie zaciskany przez
wirnik.

Nalezy pociagna¢ za zacis$nigty sznur aby sprawdzic¢
CZy nie mozna go zbyt tatwo wyciagna¢ z wirnika i
stojana.

Nalezy sprawdzi¢ czy wirnik nie puszcza sznurka za
wczesnie (Sznurek powinien uwalniac sig z
mechanizmu zaciskowego dopiero wtedy, gdy
mechnizm wiazacy jest calkowicie zamknigty a
zawor zasuwowy porusza si¢ do przodu.)

Sznurek jest zaciSniety pomiedzy | Wirnik mozna tatwo usunaé po usunigciu Sruby
wirnikiem i stojanem. szesciokatnej M8.

Nalezy wyjac sznur i umiesci¢ wirnik z powrotem
na klinie.

$rube M8 nie nalezy dokrecaé zbyt mocno; poprzez
kierunek obrotu silnika §ruba nie moze si¢
poluzowac.
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